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Start. Ansicht

Dokumente

Projektmanagement / APQP

O O X

Neu Offnen Duplizieren Léschen

[> Anwendungsfavoriten
[> Stammdaten

[> Organisationsdaten
> FMEA

I Audit

4 Projektmanagement

@ Fragenkataloge
E"ﬁ Projekt Vorlagen
B anvice

@ Portfolio
Programme
Projekte

Projekischritte

il

Einsatzplan

i) 3]

Abgeschlossene Projekte

I Planung
[ Prifmittelverwaltung
I Instandhaltung

[» Produktionsergebnisse
[> Reklamationen

[> MaBnahmen

[ Statistik

[> Verwaltung

[> InfoCenter

A

Auswertungen  Extras  Hilfe

s = (g

Y X S

Zuletzt  Drucken Alle angezeigten | Objektunterschiede Erweiterte  Alle Navigation Aktionen | Blitzanalyse Favoriten
gedffnet~ Objekte drucken ... =
Objekt Ansicht

erstellen ...
Akticnen Favoriten

Projekt - Fliigelkaniile (05062020)

Filter

Objekt Hilfe

2 49 s B EFE D

Speichem und Speichern Drucken Statusbericht Syncos | |Explorer Einsatzplan Gantt Netzplan Kalender Anderungs-  Projekt  Projekistand | (aityelle Planung) -
k ~ hi ableiten

Projekischritte

Angezeigter Projektstand:

il

Schliefien senden v istorie bewerten
Objekt Ansicht Informati.. = Bewert Projektstande
GYR Geplan... Einheit... Tatséc.. t. Kopfdaten

Schldissel: 05062020

Beschreibung:

Vorbereitung zur Serienfreigabe 27 Tage oa:00 [NCSSRN | . Ee—— >
Zeichnungserstellung 5 Tage 00:00 _ 3
FMEA unter beriicksichtigung der Risiken 10 Tage oc:oo |G| Projekt
Erstmuster herstellen 12 Tage oo:00 [ININEGOTIIN| stevs: In Planung
Dokumentation zur behardlichen Freig.. 0 Tage 00:00 0% Artikelgruppe ... Fugehanule (202008) =
Erstmuster beim Kunden 0 Tage 00:00 0% =
Freigaben 0 Tage 00:00 0% Administration
Behérdliche freigaben einholen 0 Tage 00:00 0% Freigabe Verantwortung | |Administrator ) Bewertungspflichtig [
Freigabe vom Kunden 0 Tage 00:00 0% T = Extern: 0
Serienherstellung 0 Tage 00:00 0% - -
=
Termine Kosten Team Dokumente Notizen Weitere Felder Abschluss Projektstande Fokus
Geplante Bearbeitung
Projektstart: 150, 05.04.2020 B~ Erinnerung: Mo, 13.04.2006 B~
Projektende: [ bi, 01.09.2020 B~ Deadline: Mo, 13.04.2026 B~
Dauer: 44 | Kalendertage Frithester Start: So, 05.04.2020
32 7 | Arbeitstage Spatester Start: Mi, 22.07.2020
Arbeit: 27 * | |pays ~ Friihestes Ends: Sa, 16.05.2020
Bezug: geplanter Zeitraum Spatestes Ende: Di, 01.09.2020
pro Mitarbeiter Geplante Kosten: 0,00 ELR ~
Stunden gesamt Teilaufgabenkosten: 0,00 EUR ~
Tatsichliche Bearbeitung
Start: [ Fr, 01.05.2020 B Arbeit: Stunden
Ende: [OMo, 13.04.2026 B Kosten: 0,00 EUR  ~
Fortschritt: a5 %

Erzeugt am Fr, 05.Jun 2020 00:13 von Administrator Zuletzt geéndert am Di, 26.Apr 2022 22:34 von Administrator

ptean

Strukturierte
Projektplanung

APQP-Phasen im
System abgebildet

Meilensteine &
Aufgabenverfolgung
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Nutzen APQP

Management - Projekte

Ansicht Dekumente Auswertungen Extras Hilfe

i M X o = [&

HIY'%‘ >I@

erstellen ...

Neu Gffnen Duplizieren Laschen  Zuletzt  Drucken Alle angezeigten | Objektunterschiede Erweiterte Alle MNavigation Aktionen | Blitzanalyse Favariten
geofinet~ Objekte drucken ... S
Objekt Ansicht Aktionen Favoriten

I Anwendungsfavoriten Projekt - Fliigekaniile (05062020)

P Stammdaten Objekt Projektschritte Extras Gantt Filter Hilfe
[» Organisationsdaten | | . o — — il .
9 bé H !g] b & B (= e E‘) ® = L Asersiter projestand:
b FMEA Speichernund Speichemn Drucken Statusbericht Syncos | Explorer Einsatzplan | Gantt Netzplan Kalender Anderungs-  Projekt  Projekistand [ (okpuelle Planung) -
Schlieflen senden ¥ Link ¥ historie | bewerten  ableiten . .
R bkt rnscht inormat | Bevert Progekstande = Trans parenz im Pro je kt
4 Projektmanagement Mai 2020 Juni 2020
@ Fragenkataloge G.. Name G4 KW 19 11. KW 20 18. Kw 21 25. KW 22 1. KW 23 8. KW 24 15. KW 25 22. KW 26
f P Mo Di Mi Do Fr Sa So Mo Di Mi Do Fr Sa So Mo Di Mi Do Fr Sa So Mo Di Mi Do Fr Sa So Mo Di Mi Do Fr Sa So Mo Di Mi Do Fr Sa So Mo Di Mi Do Fr Sa So Mo Di Mi Do
Sy Projekt Vorlagen - B . agn
505062020 Flugelkantle - e
B e - ’ ——— » Frihzeitige
F Portfolio B ] Vorbereitung zur Serienfreig... — Vorbereitung zur Serienfreigabe
= ']
j P -1 Zeichnungserstellung - RI SI koe rke n n u ng
Projekte -2 FMEA unter beriicksichtigun...
E Projektschritte =13 Erstmuster herstellen
Ef;‘ Einsatzplan -4 Dokumentation zur behordli.. B b .
Ej Abgeschlossene Projekte &2 Erstmuster beim Kunden eSSe re S I u n
= im Team
=31 Behérdliche freigaben einhol - \ 0,00% | T
-32 Freigabe vom Kunden H 0,00% | r
- 4 Serienherstellung
I Planung
b Prafmittelverwaltung
[ Instandhaltung
I Produktionsergebnisse
[* Reklamationen
[» MaBnahmen
[ Statistik
I Verwaltung
< >« >
b InfoCenter Erzeugt am Fr, 05.Jun 2020 00: 13 von Administrator Zuletzt gedndert am Di, 26.Apr 2022 22:34 von Administrator
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FMEA:
Risikoanalyse

Control Plan:
Prozessabsicherung

Verknupfung im
System

A aptean

Objekt

B Be <

Speichernund Speichern Drucken — Moderationsmodus ~ Ansichten  Norm
i

Sehliefen synchronisieren v
Objekt Designer

Detal 1 x

Industrieroboter D

Allgemein Eigenschaften Notiz Dokument

Name: ‘Industrieruboter-D | s
Artikel ... ‘Indusmemhot&r-ﬂ (220405 - 1, Varsmrl =

Quell-FMEA: |Indusmarohuter{l (2200405 -0) \ =

Beschreibung:

FMEA: Industrieroboter-D (;

FMEA / Control Plan

o =HE o fh Q4 Ao
s p [ E1 &
Ansichten | Akton ~ Typ Folgen Ursachen Intern Funktionspfad Fehlerpfad Fokus
&) Syncos v v v v v anzeigen anzeigen  Modus
Ansicht Formblatt - VDASS
* x || Formblatt - VDA96 Legende L]
~ - "
Mogliche Fehlerfolge |B_[ Moglicher Fehler symbole
= Industrieroboter-D
5 o 2 Bewegen von Gegenstinden Roboter-D O Systemelement ¥ Moglicher Fehler
B § 5 renierfeis dusifrung nicht mogich 5: 10 [Reboter-0] & systemelement mit Artikel ¥ Mogliche Fehlerfolge
; Bewegen von Gegenstanden p—
B &) MaBnahmenstand 21.04.2022 22 systemelement mit Artikelgruppe 5? Mogliche Fehlerursache
B Oy 4 Mafinatimen A:4 E:2 RFZ:80 A3 Systemelement mit Betricbsmittel B MaBnahmenstand
b Ji @ Systemfunktion 2 MaBnahmengruppe
[B& Prozessmerkmal @ EntdeckungsmaBnahme
[ produktmerkmal [ vermeidungsmaBrahme
& o (2] Fostonierung
B ¥ [ Fenbositionerung 5:5
B &1 MaBnahmenstand 05.04.2022 A [[I;abotew] — P Eement hat Dokuments
lewegen von Gegenstanden, 4
Bl [ Aktusle Malinshmen A:9 £:7RPZ:630 Feh\er%re\e Ausfur?rung nicht méglch Hlement hat Notizen
18 J& A bei Lisfiaranten einfordem H Element hat keinen Verantwortiichen
Bl & schiprifing bei Anfeferung L Eement hat einen Verantwortichen
Identitst %" Element hat offene Aufgaben
Durchmesser - 8,0mm (+0,2/0,2) B Element hat abgeschlossene Aufgaben
& Gelersic *  Empfohlene Mafinahmen oder engeleitete Mafinahme.
& d‘a Stabiisaton B & @ HementistimNetz
B § &l ulocker B:3
Robaterarm 3, Referenz 6ffnen
B &) MaBnahmenstand 05.04.2022 Raboterarm] o v o
oboterarm| lerweis ormen
B O Aktusle Malnahman A:7 E:3RPZ:2I0 Positionierung
= K Arbsiten nach Verfahrensanweisung Element istim Formblatt
Bl & sPcrrifing
=t [Z] Feweglidkeit [Roboter-D] [Roboterarm]
B o [Bewegen von Gegenstanden] 10 & [Positionierung]
B § Sserar Fehlerfeie Ausfuhrung richt méclch Fehlpositionierung
& &) MaBnahmenstand 05.04.2022
[Roboterarm]
Identitst
[Roboterarm]
Durchmesser
Gelenk
: Y Unexakte Austiifrung B:7 [Gelenk]
o E ' Stabilisation
& &) Mafnahmenstand 05.04.2022 [Roboterarm]
B O Akfuele Madnahmen A:8 E:5RPZ:280 [Positionierung] Gelenk
: ; i Fehlpositionierung [Gelerk]
B & Rstorozess hinsichtich Werkzeug beachten + Raboter-0] ¥ [stabiisation]
, Zu locke
@  Sichtorifung durchfiihren [Bewegen von Gegenstander] 10 Hoeer
5 E_“,Kewe Ausfiibrung 8:2 F;rwler{ﬁr]eie Ausfiihrung nicht mégich
. ) eleni
=3 QQ Empfangen der Sensorinformationen Beweglichkeit
B § Elenpmngssornierigheitan 5:6 [Endeffektor] elerig
urchfiihrung Arbeitsablau 9 Elen
& &) MaBnahmenstand 05.04.2022 K[E;ne Ausfuhrgung f -3 gﬁ;wsglid‘\lnait]
. v rr

- O Akiusle i

E:3RPZ:90

Strukturanalyse - Baum | Strukturanalyse - Netz

> [Roboter-D]
<
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» Durchgangige
Qualitatsplanung

» Reduzierung von
Fehlerkosten

= Einheitliche
Datenbasis

A aptean

Nutzen FMEA / Control Plan

=R

Speichernund Speichern  Drucken = Navigaton Syncos Norm
Schiiefien =

Link...
Objekt
Allgemein  Control Plan  Notizen
E‘-'_é Industrieroboter-D (220405-D - Version 0) Merkmalstyp: . - Nurmmer: 1
f] == Hydroformen (220405-D.001]
— . Neme: e 113 [P et [ ]
[ Lainge 11,3 (1)
Werkzeugreparatur (083) Beschreibung: Lange ~ |b

1 Mitarbeiter unterweisen (003) .
¥ Fertigung stoppen (001)
£i Durchmesser 55 (2)

FI werkzeug wechseln (005)
Nacharbelt (031) Toleranz (oben):
¥ verschrottung (084)
iy Lange 4,9 (3)

FI Nacharbeit (081) Toleranz (unten):
- 1 Zykluszeit vergriBern (012)

Klassifizierung: Kritisch ~

Eingriffsgrenze (oben):

Nennmal3: Erwartungswert: Einheit:

Eingriffsgrenze (unten): Dezimalstellen:

B :‘!’E\:Zr:::i;ad‘amemen {ooe) Regelkarte: Stichprobenumfang: [ prozent
;;mn (220405-D.002) | statistidefiiion.., | [Stendard QS (Standard %QS) || | intervalplen.. | [JedeMinute (1) =l
E} 22 Montage Roboterarm (220405-D.003) \ Darstellung ... \ \smndam -XQ-5 (Standard - XQ-5) \ Stichprobenplan ... \ \Isuassmuaq. 0.10 (IS039515I/AQL 0. "EI
T 51 :niea;::rfe’lt (081) ‘ Pl o ‘ ‘Ms CEE I E () ‘ Ubergangsregeiung ... ‘ ‘ ||’h |
e | =

i~ ¥ Zykuszeit vergriBern (012)

+ F1 Werkzeug nacharbeiten (006)
%, Oberfische (4)

52 Versand)Verpackung (220405-D.004)
=2 Spritzgiefien (220405-D.005)

Lange 11,3 11,3 mm (+0,2/-0,2) WS digital 0-150 mm Jede Minute

Durchmesser 55 sC 55,0 mm (+0,1/-0,1) MS digital 0-150 mm 2 Stiick alle 4 5tunden
001  Hydroformen ES 500K
L&nge 4,9 sC 4,9 mm (+0,2/+3,0) MS digital 0-150 mm 2 Stiick 1x pro Woche
Oberflache sc 5 Stiick 1% pro Woche
002  Spritzen 221K 250-75
005 | Spritzgiefen ES 500K
E sC -
003 Montage ES 500K 3 Lénge 4,9 4,9 mm (+0,2/+0,0) MS digital 0-150 mm 2 Stiick 1x pro Woche
4 Oberflache sC 5 Stiick. 1x pro Woche

VersandVerpackung

SYNCOS



Erstbemusterung / EMPB

ncos Management

Ansicht  Dekumente  Auswertungen

X O E%l HIY'% > @

Neu Gffnen Duplizieren Laschen  Zuletzt  Drucken Alle angezeigten | Objektunterschiede Erweiterte Alle Navigation Aktionen | Blitzanalyse Favoriten
gedfinet~ Objekte drucken ... . erstellen ..

Objekt Ansicht Aktionen Favoriten

Stichproben

Aktuelle Liste durchsuchen (Strg=E) O

[ Stammdaten
[> Organisationsdaten
Objekt Bearbeiten Ansicht Dokumente Hilfe
> FMEA -
| ] | 1] E o H s VDA Erstmusterprifbericht (EMPE).docx - Word (Fehler bei Produktaktivierung) T nt [Eal [}
B B = o :
P &t : Start | Einfagen ‘ Entwurf| Layout | Verwelse‘ Sendungen | Uberprifen | Anslcht| Entwicklertools BSMldl Acrobat | Entwurf Layout Anmelden r0+ Freigeben
Speichem und Speichem | Drucken Navigation Syncas
[> Projektmanagement SchlieBen Lin F = Y 8 Anmelden
i . . .
S - 5 = Nachweis der Serienreife
b Planung
Allgemein Details | schichtnotizen | Dokumente | variable Felder | Daten Daten Dokument Formular-  Uber
b Prafmitteivenwaltung einfiigen ibernehmen ablegen  assistent Syncos
Planung Artikel 1 Allgemein Datenbank ~
[> Instandhaltung 1 e
Aufirag: D-407341-001 = Artikelgruppe: Fiihler (22)
4 Produktionsergebnisse Prifrorgang: D-407341-001.001.1 (D~ Typ: |sPC [ Artikel: Fihler DB26753] § | | D O ku m e nte n Ve rWa I tu n g
{&} Auftragsergebnisse Plan: Fuhler DN26758 (22 - Version 0) | actkelr: 150100 | SYNCOS
- X . 1 [Deckblatt
&—,2 Arbeitsvorgangsergebnisse Ubergabedatum (Soll): Zeichnungsnr. : 200610098 absender 0 Bericnt ] und _ vor
0 —
Prisfvargangsergebnisse Gelieferte Menge: 9] von: i Plorzheimer Str. 123 Emefanger [ Bericht sonstige Muster [ Nachbemusterung
ﬂz 76275 Ettiingen, Deutschland [m} %&musterung [ Aussetzen der Ferfigung - ]
. . . B | | Ansprechpariner: Neuteil langer als12 Monate re a e ro eS S e
By Arbeitsschichtergebnisse Stichprobe v
e} g P | 'Fril : _ [ Anderungen am Produkt [ Anderung in der Lieferkette I Z
Stichproben Gestartet am: Fr, 17. Juni 2011 01:21 Schichtergebris: D-407341 EMail [ Anderung am Produktionsprozess
2 Liferungen Gestartet von: Ben Utzer [ Prifios: 00001 : Anlagen / Einsichtnahme
q | Produkte ! Prozesse
Arbeitsplatz: Priifplatz 2 (2) Charge: CH-40734
Maschinenlaufzeitdiagramm P E=2E = g 1 O 1.1 Geomerie, Maliprifiung O 15 ESD-Prifung 0 B Softwareprufbencht 0 16 Werizeugubersicht
Firma: Kostenstelle: [0 1.2 Funktiensprifung O 1.10 Zuverlassigkeitsprifungen O 9 Prozess - FMEA [ 17 Nachweis vereinbarte Kapazitat
Leitstand 1 [ 1.3 Werkstoffprifung 02 Muster [ 10 Prozessablaufdiagramm [ 18 Schrifiliche Selbstbewertung
Lieferung: Ablauftyp: Erstmuster| [ 1.4 Haptikprirfung ] 3 Technische Spezifikation [ 11 Produktionslenkungsplan [ 19 Teilelebenslauf
Prozessdatenergebnisse Arbeitsgang: Reklamation: 1 [ 1.5 Akustikprifung O 4 Produki- FMEA [0 12 Prozessiahigkeitsnachweis [ 20 Eignungsnachweis Ladungstrager
: ’ 1 [ 156 Geruchsprifung [0 5 Konstruktionsfreigabe [ 13 Absicherung besonderer Merkmale [ 21 PPF Status Lisferketie
Prifereignisse [ 1.7 Aussehensprifung Os F [SRERY [ 22 Freigabe von Beschichiungssysteme
Abschlussinformationen Entscheidung 1 [ 1.5 Oberfia iifung arv 1IMDS a5 [ 23 Sonstiges
7 Seriennummern | Lit
P Losumfang (Ist): 0,00 Systementscheidung: IO Lieferant 7 TDUNS-Code. 7 Kunde:
7| Chargenergebnisse ) 1 — . -
Freigabemenge: 0,00 Benutzerentscheidung: |In Ordnund Benennung:  Filhler DB26756-8 Lieferscheinnummer Berichts-hr. D-407341-001 Index
i 1 Sachnummer. 150100 Liefermenge: Wareneingangs-Mr /-datum: ¥
Priflose Gesperrte Menge: 0,00 Auswirkung: Annzhme s o
e B L 200610098 C! CH-407341-005 Bestellabruf-Nr /-daium [
iy Behdlterergebnisse Ausschussmenge: 0,00 Abgeschlossen am: Fr, 17. Jun Stand / Datum: 1/ 13.02.2008 Mustergewicht Abladestelle:
Nacharbeitsmenge: 0,00 abgeschlossen von: |Ben Utzer | Bestitigung Lieferant - Hiermit wird bestatigt, dass die B den verei gema VDA Band 2, durchgefiihrt worden sind.
i H MName: Telefon [ Der IMDS-Dalensalz wurde ersielil unter IMDS-ID-Nr.
[* Reklamationen Zerstarte Menge: 0,00 Notiz: sycat Abteilung: Fac E-Mail
> MaBnahmen | Bemerkung: ‘Dzmm Unterschrift
Entscheidung Kunde \ Freigaben
[ Statistik Produkt / Prozess
Erzeugt am Fr, 17.06.2011 01:39 von Syncos Zuletzt geandert am) s | GESAMI | Gesamt | L | .| - ST o] Jelelelalal daelal -] STl oToT ol ol A
> Verwaltung SEfE 30620205 [U3].00T Spritzen T30620205-0 |4
> B Serie 030320203.001 Herstellung der Kandle i 030320203-D Seite Tvon6 3 von 2450 Wortem  [|2 E:| B - ¥ + 100% M
nfoCenter
< ¥

®
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» Wareneingang:
Eingangsprufung

= SPC:
Prozessuberwachung

» Warenausgang:
Lieferqualitat

A aptean

= Prifvorgang: WE Prifung

A r| < N -

WE / SPC / WA

D @® M B

WifeF1 | Weiter F3 | ReksmationenF6 | DokumenthinterlegenF7 | AbbrechenF10 | Weitere...F12 | Dokumente | Kavititen | MaBrshme | Prifimfang | System
Pritfungsdaten Reklamationsliste Artikeldokument
Reklamationen ;
" + 3 2PEea
2) Lieferantenreklamation: 2025-12-154 (15.12,2025 12:15:40, AMD, )
Lieferant: | Meta (900-026-0- 1) nd: Maih K
T ‘ | Lieferant: Meta (500-026-0)

Lieferdatum (Sall):

27.05.2022 Ist:  |13.04.2026 03:13 ~
i_lEUUU Stiick. Ist: I Stiick
LlEUUU Stiick. I _15000 Stiick

Losumfang (Sell):

bereits geliefert:

E‘

[ i
Daten
Maschine: | {’a
Werkzeug: | qQ
Ablauftyp: | Serie 'a
Vorgingeraufirige: | a
Stichprobenumfang: | | Max: | ‘
Prafablauf
=55 001 - WE Prifung (aktiv)
-2 WE 1

= (&) Visuelle Priifung

¢ Es wurde kein Prafmittel geplant.

=1 3 Ablauftyp: Serie

- . Stichprobenurnfang: 0

L Takt: 1

“. Anzahl Stichproben: 1

Es wurde keine Ubergangsregelung gefunden.
Es wurde kein Stichprobenplan gefunden.

1. Es sind keine Fehler zum Merkmal bekannt.

1) Lieferantenreklamation: 2015-05-121 (07.05,2015 11:17:15, AMD, )
Bemerkungen zur Erfassung: Prufauftrag:

Auftragsnr.:  15019-D
Auftragsdatum:  12.06.2014
Auftragsmenge:  20000.0
Mengeneinheit:
Priffung:
Name: VVE Prifung 15019-D.040. 1
Stichprobe:
Gestartedam:  07.05.2015 11:13:32
Systementscheidung: 0
Bemerkung:
Gestarted von:  Administrator
Benutzerentscheidung:  Nichtin Ordnung
Ablauftyp:
Name: Serie
Charge:
Chargennr.:
Lieferant: Koster (400-013-4)

SYNCOS



= Echtzeit-Daten

» Fruherkennung von
Abweichungen

=  Stabilere Prozesse

A aptean

Ansicht Dokumente

X

Neu Offnen Duplizieren Léschen

[» Anwendungsfavoriten
[» Stammdaten

[» Organisationsdaten

[» FMEA

> Audit

[> Projektmanagement
[» Planung

[> Prafmittelverwaltung
[» Instandhaltung

4 Produktionsergebnisse

(1:\ Auftragsergebnisse
—

Arbeitsvargangsergebnisse

Prafvorgangsergebnisse

Ay
5]

Arbeitsschichtergebnisse

ol

Stichproben

g
I
E

Lieferungen

Maschinenlaufzeitdiagramm

Leitstand
Prozessdatenergebnisse
Prufereignisse

Seriennummern

Chargenergebnisse
f—E“ Priflose

E‘E Behélterergebnisse

[> Reklamationen
[ MaBnahmen
[ Statistik

[» Verwaltung

Auswertungen

s = [g

Extras Hilfe

Zuletzt  Drucken Alle angezeigten = Objektunterschiede

gedffnet~
Ohbjekt

R
B
Schliefen

‘ Allgemein

Objekte drucken ...

= Stichproben

Bearbeiten Ansicht Dokumente

TG

Speichern und Speichern  Drucken | Mavigation Syncos

Link...”
Objekt

Details Schichtnotizen |

Nutzen Priufprozesse

s Management - Stichproben

HIY'% » 1

Erweiterte  Alle  Mavigation =~ Aktionen Blitzanalyse Favoriten
Suche... = erstellen ... -

Ansicht Altionen Favoriten

Stichprobe: 09.12.2025 09;

Dokumente

Merkmalsergebnisse

Lange

Ziehen Sie eine Spalte in diesen Bereich, um danach zu gruppieren.
MName (Prifmerkmal) Kavitit

A MNummer Gemessen am Anzahl Anteil fehlerhafter  Anzahl Anteil Fehler Prifme...

2 09.12,2025 09:04 Obermerk

S\ndie Anschliisse 1 209,12,2025 09:04 0 0,0 Obermerk
< >
Urwerte Priifmerkmal: Lange () =]
“wert Erzeugt am Priifmittel: Mabband (MB 002 ) =
09:04 1 am: Di, 9, Dezember 2025 05:04
20,0 09.12,2025 09:04 09.12.2025 09:04
Gemessen von: Marc Knoesel
Regelkarte: UR
Gleitbereich: Takt:
Min: 0,0 OTG: 202 spur2 s “
Max 210 oeG Stichprobenumfang: 4|  Cpk SollfIst: 1,33
x: 20,25 OWG: Priifereignisse
R: 1,0/ Mittellinie: 20,0 Name Aufgetreten am
Obere Toleranzgrenze verletzt 09.12,2025 09:04
S: 0,5 UWG:
Qu: UEG:
Ql: UTG: 19,3 < >
Seriennummer: Prifereignis: Obere Toleranzgrenze verletzt (2) =

B} aufgetretene Prifereignisse
‘- Obere Toleranzgrenze verlet...

b [1 Schlauch (0306202070 - 1)

Erzeugt am Di,

09.12.2025 0%:04 von MKN

Zuletzt gedndert am Mo, 13.04.2026 0%:0% von Administrator

SYNCOS




Prafmittelverwaltung

t - Prifmittel

Ansicht Dokumente

e X = & [g Y X 5 i

MNeu Offnen Duplizieren Loschen  Zuletzt  Drucken Alle angezeigten  Objektunterschiede Erweiterte  Alle Navigation Aktionen | Blitzanalyse Favoriten

Auswertungen  Operationen

gedffnet~ Objekte drucken ... Suche ... - - erstellen ... -
Objekt Ansicht Akticnen Favoriten
[ Anwendungsfavoriten " H
: P rufm Itte I Priifmittel M3 digital 0-150 mm (001)
St dat
AETLE S EEdll Bearbeiten  Anscht  Dokumente  Hife
G o Alle
FE== Tt ST | | . » Betriebsmittelzahler dndern ...
Ziehen Sie eine Spalte in diesen Bereich, um danach zu gruppieren. té H H A &)
> FMEA _ _ N Betriebsmittelhistorie |6schen ...
MName (Prafmitteltyp) Schldssel Name Name (Status) Speichernund Speichern | Drucken | Navigation Syncos
[ Audit Schliefien Link... ¥ = AusPlanung entfernen ...
ht in Ordnung Objekt Aktionen
[ Projektmanagement .
Allgemein Verwaltung Uberwachung Wartung Priifplan Anschlufi Qualifikationen Dokumente: Wariable Felder . . ™
Rauheitmes
e R = KalibrierGberwachung
4 Priffmittelverwaltung Einsatzzeit (Tage): Justerintervall:  alle
i t Benutzungen (Gesamt): oder nach Benutzungen
&, Profmitteltypen [ 9
& profmitel Benutzungen: Verbleibende . . . .
Benutzungen bis zur P f tt I h t
@ Tigeropen it e et i | " rurmitteinistorie
. Letzte Justi J 03.04.2019 13:53
== Messinterfaces Priifung Slels Justering am
@ Einstellstacke Verbleibende Benutzungen bis zur Nachste Juserung am: - |[7]01.01. 1904 @~
é Nicht in Ore néchsten Prifung: .
a am: 18.04.2019 10:41
— Insatzpianun

Nicht in Ordnung

T ‘Uberwachungspritfing faligam:  [3L10.2018 B+

Letzte Wartung ... | | Uberwachungspriifung ... | | Uberwachungs-Karte ...

Wartungstyp Letztes Wartungsdatum Anzahl Benutzungen bei letzter Wartung Machstes Wartungsdatum Anzahl Benutzungen bei néchster Wartu
< 1

[ Instandhaltung

[> Produktionsergebnisse

Mitutoyo Digimatic Lab_Mitutoyo  Mitutoyo Digimatic Nicht auffindbar

[> Reklamationen

> MaBnahmen

Mehrstellenmessgerat Contura G2 Nicht auffindbar

[ Statistik

[» Verwaltung
Erzeugt am Fr, 10.5ep 1999 11:00 von Administrator Zuletzt gedndert am Di, 09.3un 2020 12:02 von Administrator

[> InfoCenter
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» |nterne & externe
Reklamationen

» 8D-Reports

» MalRnahmenverfolgung

A aptean

I
b
b
4
4
4
I
I
I
b

4

)

Ansicht

Anwendungsfavoriten
Stammdaten
Organisatiensdaten
FMEA

Audit
Projektmanagement
Planung
Priffmittelverwaltung
Instandhaltung
Produktionsergebnisse

Reklamationen

Meine Wiedervorlage

| Alle Wiedervorlagen

"~ Reklamierte Positionen

Interne Reklamationen
Kundenreklamationen
Lieferantenreklamationen
Reparaturen

Retouren
Verbesserungen

CAPA

Ishikawa-Diagramme

> MaBnahmen

[ Statistik

b Verwaltung

I» InfoCenter

Dokumente

v [ X

Neu Gffnen Duplizieren Vollstindig Léschen
duplizieren

Auswertungen

Extras Hilfe

s = [ = &

Reklamationsmanagement

Management - Kundenreklamationen

Y X r‘?/ @

Zuletzt | Drucken Alle angezeigten  Objektunterschiede = Erweiterte Meue Navigation —Aktionen MaBnahmen | Blitzanalyse Favoriten
gedfinet~ Objekte drucken ... uche.. . . andem.. | erstellen.. .
Objekt Ansicht Aktionen Favoriten

=5 Kundenreklamationen

Alle Neue

Ziehen Sie eine Spalte in diesen Bereich, um danach zu gruppieren.

Schlissel v Kurzname (Von  Mummer  Land (Von Kunde) Reklamation...

2022-04-208 deformation

2022-04-2

MEDI
Med-Tec

11555445 D

Materialfehler

2022-04-206  Fibruin 400-031-T D MaBhaltigkeit r
2020-06-204  MEDI 11555445 D Mathaltigkeit r
2020-06-203  MEDI 11555445 D Funktionsfehlel
2020-06-202  Daimler DB MaBhaltigkeit r
2019-4-119-D  Porsche 700-035-A D MaBhaltigkeit r
2019-04-199-DI Parsche 700-055-A D Mathaltigkeit r
2019-03-195 Med-Tec 789 Materialfehler
2018-01-190  ABC 300-014-R D

2016-06-180  Meier 400-036-D0 D

Kundenreklamation: 2022-04-207

Ansicht Dokumente Hilfe

B e S

Altionen | Statusbericht

Il:ll Reklamationstyp andern -
x|

Speichern und Speichem | Drucken [Navigation Syncos
Link

SchlieBen M senden
Objekt Aktionen
| stammdaten | Positionen | Administration | Analyse MaBrahmen | Abschiuss | Dokumente | VarisbleFel.. |  Fokus |
B Aktuelle Aufrage
=8, 2022-04-207 Artikel: Fligelkanile 26 G (0306202010 - 1, | - 030620201 Flugelkandle 25 G. .
BE Fligelkantile 26 G (030620201-D - 1, Version 0) Positon E Abhéngige Reklamationen
=R L., 2022-04-207 - Dupli
o o) Core ] 1222 SR T S —
7 Schulungsbedar 3 - T
i Merkmal ... Ist die Verpackung unbeschadigt? (2)
£-£3 Falsches Material (202) erma pacens cdell | & Chargen
Ersatzlieferung (025) Fehler ... deformiert (243) [ i 152220
Anzah Fehler: 1 Pler 15222
16:0012
Fehlerhafte Menge: 1,00
16:001
Ursache ... Prozessfehler (060) = 1. 04062020112.000061
Arbeitsgang ...
MabBnahme ... Schulungsbedarf (SCH) [
Interne Beschreibung
Verursacher ...
Garantieentscheid: ~
Abschluss der Analyse
Externe Beschreibung Abgeschlossen van:
Abgeschlossen am: [P, 15 api 2022 23:24 [ |
Analyse abschlieBen

Erzeugt am Fr, 15.04.2022 23:07 von Administrator

Zuletrt gedndert am Di, 26.04.2022 11:09 von Syncos

Aktuelle Liste durchsuchen (Strg+E)

SYNCOS
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Nutzen Reklamationsmanagement

ement - Meine

Ansicht Dokumente Extras Hilfe

Auswertungen

= " [ S SR
i
X o= e >
Meu Offnen Duplizieren Loschen  Zuletzt | Drucken Alle angezeigten  Objektunterschiede  Erweiterte  Alle Mavigation | Aktionen | Blitzanalyse Favoriten
geafinet ~ Objekte drucken ... . erstellen ...

Ohbjekt Ansicht Aktionen Favoriten
b Anwendungsfavoriten “‘, Mei lii MaRnah

s e|ne ofrenen abnanmen Aktuelle Liste durchsuchen (Strg+E) O |
I Stammdaten

Alle

I> Organisationsdaten
Ziehen Sie eine Spalte in diesen Bereich, um danach zu gruppieren.

A aptean

SYNCOS

Kundenreklamation: 2022-04-2
D G Schlassel Beschreibung MaEnehmenart
P Audit Objekt Bearbeiten Ansicht Dokumente Hilfe
20200506.00006: Es wurde der Fehler "Spez. oben ' FMEA :
1] - Reklamationstyp andern ~
b Projektmanagement 0406202 ben ' FMEA-Vorlage (Refere | B H H 'ké‘ (9 >
0406202011 ben+ FMEA - . )
u t b Planung Speichemn und Speichern  Drucken | Navigation Syncos = Aktionen | Statusbericht MaBnahmen
[ransparente gh o FMEA Senenen s | A i
b Prafmitteberwaltung Objekt Aktionen
Prozesse b Instandhaktung Es wurde der Fehler "Spe | Stammdaten | Positionen | Administration |  Analyse Mabnahmen | Abschiuss | Dokumente | variableFel.. |  Fokus
I Produktionsergebnisse MaBnahmen ’Alle—| | Meu ‘ | Neu von Vorlage ‘ | Loschen | | Offnen |
[> Reklamationen MaBnahmenbeschreibung Tvp Dringlichkeit Status Erffnetam Deadiine Erinnerungsdat]
. 2022-04-207 - D 1. Definitio SofortmaBnahn C
" N ach haltl e €1 [Nzhefireer SO S S07 DU 1. Definition von Sefortmatnahn S4B 3 Sofortmatn nahme eu 15.04.2022 23:07 15.04,2022 2307 15.04.2022
Kalend 2022-04-207 - D 2. Fehler- und Ursachenanalyse  CAPA ichtpriifung bei Anlieferung 8D - 5 Gepl. Abstelin kurzfristige MaBin: Abgeschlossen 15.04. 1
alender 2022-04-207 - Di 3. Di on geplanter MaBnahrr perrung der Lisfercharge im L 8D - 3 Sofortmafinat SofortmaBnahme Abgeschlossen 15.04.
[ 2] Maknahmenvorlagen 2023-04-207 - D1 4. Wirksamkeitsprifung tmaBnahme Neu 26.04.2022 11:04 11:04
enlerpesel Ig un g = 04062020112.00( Es wurde der Fehler "de Skt 2Ot LI L0
iy | MEraeirm e Es wurde der Fehler "Kopfrisse (0 FMEA
) Alle offenen Mafinahmen Es wurde der Fehler "Spez. oben FMEA 5
& AVENTICS 2017 Geplantes Audit 1 04.2018 12:31
. . o | SIS =T Auditd711-2 Geplantes Audit 1 042018 12:28
- W fbau im : |
| Sse N Sa u a Ul V4 Allgemeine Mainahmen 2017 vz2.24 SammeRvorgang q 06.2017 10:06
2017 V2.24.1 Projektschritt 4 e D - 3 Sofenmabnahme Fehler: ‘ 06.2017 10:06
2017V225 48 Sammelvargang  P— T Ursache: ‘ 06.2017 10:06
n erne I | Ien 2017V2.251 Projektschritt q 06.2017 10:06
Artikel:
2017 V2.26 Sammelvargang 9 Administration 06,2017 10:06
2017 V2.26.1 Projektschritt 9| Verursacher: 06.2017 10:06
2017v2.27 Sammelvorgang q Verantwortich: ‘ 06.2017 10:06
2017V2.27.1  Drill-down, drag-amd-drop, met Projektschritt g  Spezifikation Ausfilhrender: [ 06.2017 10:06
2017v2.28 Sammelvorgang [Riskobewerung FMEA Status: 06.2017 10:06
2017 v2.281 Auftrége, Ersatzteilelisten, Ersatte Projektschritt 9 06.2017 10:06
2017 V2 Entwicklungsreadmap Projekt E Erinnerung: Fr,15. Aprl 2022 2307 06.2017 10:06
2017v21 Wagner Sammelvargang 9 Deadine: Fro15. Al 2022 23:07 06.2017 10:06
2017v2.1.1 Projektschritt q 06.2017 10:06
2017 v2.2 Bruse, Eurac, Woelm Sammelvargang 06.2017 10:06
b 2017v2.2.1 Export-SST, dash-items, Auswert Projektschritt g Erzeugt am Fr, 15.04.2022 23:07 von Administrator Zuletzt geandert am Di, 26.04.2022 11:09 von Syncos |0§,2017 10:06
Statistik ‘ ‘ -
2017 V24 Sammelvergang Sofertmakna 02.06.2017 10:05 Neu | o= O o0 0,00 0,00 0,00 02.06.2017 10:06
b Verwaltung 2017V241  Analysen, Migration, Drucken, W Projektschritt Sofortmakina 02.06.2017 10:05 Neu [ o= O om0 0,00 0,00 0,00 02.06.2017 10:06
2017V29 Sammelvorgang SofortmaBina 02.06.2017 10:05 Neu | o= O o 0,00 0,00 0,00 02.06.2017 10:06
b InfoCenter 2017v2.9.1 Projektschritt Sofortmabina 02.06.2017 10:05 Neu | e= O oo 0,00 0,00 0,00 02.06.2017 10:06 v



Kontinuierlicher Verbesserungsprozess

» Audit

» Reklamation

» MaBnahmen

» Instandhaltung

»  Workflow

» Eskalationsmanagement

» FMEA

» Controlplan

» Prufplanung

» Arbeitsplanung

» Ressourcenplanung
» Feinplanung

» Online Leitstand

» MES Cockpit

» Kennzahlen (KPI) | OEE
» Lieferantenmanagement
» Reporting | Analysen

» MSAIMFU

» Regelkarten

» Erstbemusterung

» Wareneingangsprifung
» Fertigungspriifung | SPC
» Warenausgangsprifung
» BDE | MDE

» Prozessdaten
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